AMERICAN%?PUNCH

COMPANY

High quality tooling and the best customer service in the business!
Claro tipico de matrices para acero suave
MEDIDA DEL ESPESOR DEL MATERIAL
LTS 1/8 3/8 1/2 | s/8 3/4
3/16 13/64

ESTE DIAGRAMA ES SOLAMENTE

1/4 17/64 COMO REFERNECIA. Verificar con

5/16 21/64 11/32 el fabricante de la maquina para
aplicaciones especificas.

3/8 25/64 13/32
Z7/16 29/64 15/32 15/32
1/2 33/64 17/32 17/3
3/16 37/64 19/5. 2730
5/3 . 1/64 1/222 2 /82
11/16 A5/R4A 23/32 €5/32
3/4 49/€4 25,32 g§5/3%
13/16 53/64 27,32 27/32 ¥ < 29/32
7/8 57/64 29/32 29/32 31/31
15/16 61/64 31/32 31/32 1-1/32
1 1-1/64 1-1/32 1-1/32 - - 1-3/32
1-1/16 1-5/64 1-3/32 1-3/32 - - 1-5/32
1-1/8 1-9/64 1-5/32 1-5/32 - - 1-7/32
1-3/16 1-13/64 1-7/32 1-7/32 - - 1-9/32
1-1/4 1-17/64 1-9/32 1-9/32 - - 1-11/32
1-5/16 1-21/64 | 1-11/32 | 1-11/32 - - 1-13/32
1-3/8 1-25/64 | 1-13/32 | 1-13/32 - - 1-15/32
1-7/16 1-29/64 | 1-15/32 | 1-15/32 - - 1-17/32
1-1/2 1-33/64 | 1-17/32 | 1-17/32 E - 1-19/32

Diagrama de referencia para tonelaje requerido

ESPESOR DEL ZON

MATERIAL

p ables que afectan el proceso de punzonado, incluyendo el tonelaje requerldo
AS|m|smo este diagrama es solo una aproximacion y solamente debe de utilizarse como una guia.

Para capacidades especificas de cada maquina, favor de referirse al manual de la maquina.
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